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Den foreliggende opflndelse angir en hovedrainme til en 
betonstsbexoaskine af den art der anvendes til fremstilling a£ 
blokfiten til pladsbelasgning og vaegopbygnlng . 

Med henvisnlng til Fig. l og fig. 2 beskrives hoveddelene 
5 i en betonsteibeznasklne af den auigfvne art. 

Hovedraittmen (2> danner nederftt basis for et vibrations ar- 
rangement (3) p& hvilket en produktionsplade (4) er anbragt, 
samt transportmidler (6) for transport af produktionsplader 
(4) igennem beconst^bemasklnen. Hovedranmen (2) danner endvi- 

10 dere basis for et aodholdsarrangeznent (8} for forxa-overparten 
(10) r en betonsilo (12) samt det til st£ibemaskinen hsrende 
f yldear rangement ( 1 4 ) . Siderne og hovedrammen danner yderlige- 
re basis for s^jlestyr (16) for parallel styring af formud- 
styret < 1 8 ) og modholdet ( 8 ) . 

15 Vibratlonsarrangementetr der omfatter et vibrationsbord 

(20) og et ristearrangeznent (22) , plivirker den overliggende 
produktionsplade <4) for komprlmering af den beton der er 
fyldt i det namite formudstyr (18) . 

Formudstyret (18) udg^res af en celledelt underpart <18) 

20 hvis caller (ikke vlst) er abne opefter og nedefter* Celle- 
vaeggene danner afgrasnsningerne for og definerer den emskede 
grundfom pi den enkelte sten, og en modsvarende overpart 
(10) som fra en 0vre boldeplade (24), monteret pA modholdet 
(8), bar nedadragende trykstempler (26), hvis undersider har 

25 tlldannede trykplader (26) , soxn passer ned 1 de respektlve 

imderliggende celler 1 underparten (19) og derved er brugbare 
til nedadgiiende modholdskraft, og til udskydning af stebeem*- 
nerne fra cellerna. 

Under komprlmeringsfasen, hvor vibrationssystemet (20, 

30 22} vibrerer produktlonspladen (4) og forxaen (18) med betonen 
op mod de respektlve trykplader (28)^ der virker som modhold 
for betonsn i de respektlve celler/ udfoldes der en stor vi- 
brerende kraftpAvirkning af hele hovedramraekonstruktlonen 
(2) , dels som reaktionskraaf ter fra vibrationssystemet og dels 

35 som fastholdelseskraft af modholdssystemet (8) gennem toprani- 
men (30), og siderne (32) ned til bunden. S0jlestyrene <16) 
slkrer at formens og modholdets bevsgelaer opad og nedad sty- 
res parallelt. 
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Bundraxtunenrer normalt opbyggec ved saxmnenave j snlng af tll- 
skArne standardprofiler af typerne HEM, RHS, UNP, itt.m. , son 
det er vist i fig, 2, Standardprof ilerne skal, for at silcre 
en god svejsnlng, sicsrpes i en passende vinkeJ. for at tillade 
5 an fuld gennemsvejsnlng af samlingen melXem de tvwgSende 
<34) og de langsg&endd (36) profiler. Ved denne fremstil- 
lingamade optrader kraefteme fra kompcijaerirLgen typisk lige 
i, og omkring svejsezonerne (38) . Kravene til materialer og 
svejsningerne xred fremstillingen af bundraznmer af den angivne 
10 art er som det antydes, heje, hvllket skyldes at der ved 

avejsede konatruktioner der udsaattes for vibrationer kun kan 
rognes med en styrke pA 10-15% af grtmdmaterlal ernes styrke 1 
svejsezonerne. Der vll sdledes vasre betydellge ressourcer at 
spare ved freTiistllling af en hovedraawne til en blokstensma- 
15 skine, safreznt denne kunne fremstilles ved anvendelse af faer- 
re eller Ingen svejsninger 1 de kritiske omr&der ellez svejs- 
ninger 1 en lavere klasse. 

Det er ved opfindelsen indset at det vil v»re xnuligt at 
fremstille en hovedranune af den angivne art, som tillader an- 
20 vendelse af betydeligt lavere klasser af svejaning, ved at 
fremstille hovedranniena bund af to flaznmesk&rne plader der 
danner bundena grundfacon, hvilke bundplader er Indbyrdes 
forbundne med i det mindste to langsg&ende og et antal tvasr- 
g&ende kroplader. 
25 Herved opn&s det at der ikke forefindes svejsninger der 

l^elastes med vibrerende k£«fter i sideretningen, samtidigt 
med at svejsningeme mellem d© f lainmeskarne pXader og krop- 
pladerne uden reduktion af konstruktionens styrkemaessige for- 
hold og kvalitet, kan reducerea til en betydeligt lavere 
30 svejseklasse, end dan der benyttes ved fremstllling af de . 
kendte fiovedrammer - 

I den hensigt yderligere at fjerne krafterne fra komprl- 
merings/vibreringsprocessen vak fra svejsezonerne, kan kxop- 
pladerne med fordel vaare aammentappede sAledes at de tvarg&- 
35 ende plader er fort ud til kanten af over- og anderpladerne 
genneni de langsgiende kropplader og danner kropforstasrkning 
til under St 0tning af tienholdsvis over- og underplade, pS sam- 
lingens udvendige side* 
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Herved opnSs flyttes krsfteme fra komprimorlngen vask fra 
avejsezoneme idet svdjsAingerne nu er flyttet til et omr&de 
hvor der optraeder mindre krafter. I stedet overf0res kraefter- 
no nu fra vibratlonssystemec til den resterenda del af ho- 
5 vedramman via omr&der der ikke omfatter svejaninger, og til 
fundamentet via omrAder der ikke omfatter kritiske svejanin- 
ger. Flytningen af krafterne bort fra svejsezonarne har til- 
lige ©n vwaentligr og poaitiv indflydelse p& konstruktionens 
levetid, og som allazede nsvnt p& mulighedeme for reduktion 
10 af sdvel snaengde af, som svejaeklassen der skal benyttea i 
konstruktionen, for opnAelae af en acceptabel levetid for 
denne - 

Det skal endvidere anf^rear at toppen af blokstensmaaki- 
nena hovedramme ligeledes kan udf0rea af to flaimaeak&me pla- 
15 der, der er indbyrdcs forbundne ved et passende antal langs- 
gSende og tvsrg^ende kropplader. 

Opfindelaen forklares nesnnere i det f^flgende med henvis- 
ning til tegningen, hvor 

fig. 1 er et perspektivbillede af en. betonat^bemaakine 
20 med en hovedranzne if^lge opfindelsen, 

fig. 2 er et sidebillede af den i fig. 1 viste beton3t0-' 
bemaakine, 

fig. 3 er et perspektivbillede af en hovedrammeopbygning 
til en betonstafbemaskine ifalge den kendte teknik, 
25 fig. 4 er et ekaploderet billede af bunden af en ho- 

vedraznme ifeilge opfindelaen, 

fig. 5 er det saJione aom fig. 3, men hvor bunden af ho- 
vedrainmen er saxalet, og 

fig. 6 er et perapektivbillede af en hovedramneopbygning 
30 med en bund if0lge fig. 3. 

Fig. 4 er et eksploderet billede af bunden 40 af en ho- 
vedrainme 2 i£0lge opfindelaen til en betonatabemaakine . Som 
det fremgSr udg^res bunden 40 af to flammeskarne plader 42, 
44, to langsgdende kropatykker 46 » 48, aamt tre tvasrg&ende 
35 kropatykker 50, 52, 54. I fig. 5 er den i fig. 4 viate bund 
40 af hovedraromen 2 vist i sammensvejst tilstand. 

I fig. 6 er hele hovedrainmen 2, med bund 40 iftslge den 
foreliggende opfindelae viat i perapektiv. Det skal bemserkes 
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at overramen 30 kan v»ze opbygget efter samme prinelp som 
bunden 40. 

Fordelen ved denne opbygning af bunden 40 af hovedranensn 
2 er at d« Icrsfter der overfcrres fca vlbrationsarrangementet 
5 3 til bunden 40, ikke ovarfores pS. tvars af sammensve j snin- 
ger/ hviXket medf^rer at der ved sasillngen Imellam de flamme- 
sk&rne plader 42^ 44, og kropstykkeme 50, 52, 54 kan benyt- 
tes svejsnlnger i lavere klasser og 1 betydeligt mindre ora- 
fang end ved den samlemetode der norsnalt benyttes ved frem- 

10 stilling af hovedraxmner, sosx angivet i fig. 3^ hvor nasvnte 
krsBfter mellein de tvaargfiende profiler 34 og de langsg&ende 
profiler 36 overf^res via sv^jsningerne 38. 

Der er s&ledes ved hovedraaanen til en baton st0bemas]cine 
ifslge opfindelaen angivet en opbygning, der udover at frem- 

15 byde samme eller l«ngere levetld som den kendte hovedrcunme- 
konstruktion, er betydeligt billigere at fremstille, idet de 
svejsninger der kan benyttes ved konstruktion af bunden 40 
ikke atiller samme krav til skaarpning af svejsef laderne, 11- 
gesom svajsningen i ejvrigt kan udf0res i lavere klasse, hvil- 

20 ket medf^rer mulighed for at frexnstille en betonst^beiaaskine 
til en mere konkurrencedygtig prl$. 
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